Anpassung an starkes Wachstum

In Anwesenheit des sachsischen Mi-
nisterprasidenten Stanislaw Tillich und
der Gesellschafter hat die KSG Leiter-
platten GmbH an ihrem Standort in
Gornsdorf/Erzgebirge ihr neues Pro-
duktionsgebdude eingeweiht. - Mit
dem Neubau schafft das Unterneh-
men die Voraussetzung fur weiteres
Wachstum und das Ziel, den Umsatz
von gegenwartig 50 Mio. Euro bis
2013 auf etwa 80 Mio. Euro zu stei-
gern. In der letzten Zeit Uberstieg die
Nachfrage die Produktionskapazitdt
jedoch um GroBenordnungen. Die In-
betriebnahme des neuen Produkti-
onsgebaudes schaffe Abhilfe und das
Unternehmen konne seine Kunden
nunmehr wieder das bieten, wof(r es
bekannt sei: Schnelligkeit und Termin-
treue, so der Geschéftsfiihrer Dr. Udo
Bechtloff wéhrend der Einweihungs-
feierlichkeiten. Das Investitionsvor-

haben umfasst insgesamt einen Wert
von 68,4 Mio. Euro, wobei 20 Mio. Eu-
ro auf den Bau und 48,4 Mio. Euro auf
die Ausriistung entfallen. Statt 11.000
m2 steht jetzt das Doppelte an Fer-
tigungsflache zur Verflgung, nach
deren vollstandiger Belegung 2013
die Produktionskapazitat ebenfalls auf
das Doppelte anwachsen wird. Mit
Leiterplatten fir die Industrie- und
Kfz-Elektronik bedient der Leiterplat-
tenhersteller die Segmente, die in
Deutschland und Europa dominieren.
Trotz der Unwégbarkeiten, die die
weltweite Finanzkrise fur die Wirt-
schaft bringen kann, setzen die Gesell-
schafter auf die Wachstumserwartun-
gen der Elektronikindustrie und ver-
trauen der erfolgreichen Geschéfts-
politik des Managements sowie der
Leistung der qualifizierten Mitarbeiter.
www.ksg.de

Experte mit liber 20 Jahren Erfahrung

Seit 1. September 2008 leitet Tony
Kleinheinz die Business Unit Mimot
SMT der Rohwedder AG und ihre rund
65 Mitarbeiter. Mit mehr als 20 Jahren
Erfahrung auf dem Gebiet der Surface
Mount Technologies (SMT) ist er ein
ausgewiesener Experte fir die Auf-
gabe. Vor seiner Tatigkeit fur die Roh-
wedder AG war Kleinheinz u.a. Leiter
der Division Electronics Assembly bei
Siemens in Stdkorea. Diese Vertraut-
heit mit dem asiatischen Markt kommt
ihm auch bei seiner weiteren Aufgabe
fiir den Rohwedder Konzern zugute:
Seit 1. April 2008 ist Kleinheinz fiir das
Business Development der Rohwedder

Division Electronics Production Soluti-
ons (EPS) verantwortlich. In dieser
Funktion liegt ein besonderer Fokus
seiner Tatigkeit auf dem Aufbau und
der Entwicklung des operativen Ge-
schafts in Asien. Ein wichtiges Ziel bei
der Leitung der Business Unit Mimot
SMT in Lérrach ist es fur ihn, dass die
Maschinen auch zukinftig entschei-
dend zum Erfolg der Kunden beitra-
gen. Die Perspektiven daftr sind sehr
gut, denn Mimot ist seit Anfang 2007
in die starke Rohwedder Division EPS
eingebunden. Von deren Know-how
im Geschaft mit Sonderlésungen pro-
fitiert die Mimot, und mit seinen Mit-
arbeitern wird Kleinheinz diesen Be-
reich weiter ausbauen. Bereits heute
umfasst das Angebotsspektrum z. B.
die Bestiickung von flexiblen Leiter-
platten, 3-D-Besttickung, Dispensen
von Lotpaste und Turn-Key-SMT-Lini-
en. Zurzeit investiert das Unterneh-
men in den Software-Bereich, denn
die Software-Intensitat der Mimot-
Maschinen und Lésungen wird immer
mehr zunehmen.

www.mimot.com

Bereits seit einiger Zeit ist Manfred

Sauer Ver-
triebsleiter
y der  Mimot
s SMT und welt-
=\ weit fir alle
L=l Vertriebs- und
Marketing-
q N .+ aktivitten
T e " zustdndig.
Sauer hat zuletzt als Sales Manager
Europe die Ovation Products (Grid-
Lok) in Europa aufgebaut und zuvor
in 8 Jahren als Vertriebsleiter die
EKRA GmbH international positio-
niert. Weitere 10 Jahre Erfahrung
bei der Panasonic (Panasert SMD Be-
stiickautomaten) kann der Diplom-
Ingenieur in seine jetzige Tatigkeit
einbringen. Untersttitzt werden er
und das Vertriebsteam dabei von
Manuela Gebel, die fiir die Anfra-
gen bzw. die Angebotserstellung so-
wie das Marketing zustandig ist.
Manuela Ge-
bel hat zuvor
bereits sie- |
ben Jahre bei /4
einem Auto- 2
mobilzuliefe- ¢
rer im Ver-
trieb an-
spruchsvolle
OEM-Kunden
wie Daimler Chrysler, BMW und Por-
sche betreut, und verfugt daher
iiber Vertriebserfahrung und tech-
nisches Know-how. Die rund 65 Mit-
arbeiter am Standort in Lorrach kon-
struieren und fertigen SMD Besti-
ckungssysteme fiir die SMT Indus-
trie. Diese Systeme sind durch die
absolute Kundennahe sowie den
flexiblen und modularen Maschi-
nenaufbau sehr gefragt. Auch in
diesem Bereich werden immer mehr
Sonderlésungen in &hnlichen und
angrenzenden Applikationen reali-
siert.
www.mimot.com

Verbundaudit an
zwei Standorten

Im Rahmen einer Verbundzertifizie-
rung durch den TUV-Rheinland
wurde bei der Schlafhorst Electro-
nics AG (SE) die hohe Qualitat der
Unternehmensprozesse fur die Ent-
wicklung und Fertigung von elek-
tronischen Baugruppen, Gerdten
und Systemen (Electronic Manu-
facturing Services) bestatigt. Neben
dem Wiederholungsaudit nach ISO
9001:2000 fur das Kompetenzzen-
trum in Ménchengladbach/Deutsch-
land, mit rund 160 Mitarbeitern und
allen wichtigen Funktionsbereichen
das ,Headquarter” von SE, erfolgte
die Erstzertifizierung des pol-
nischen Fertigungsstandortes in
Lubsko (im Bild). 2005 in Betrieb ge-
nommen, umfasst der Standort in
Lubsko/Polen durch die Erweite-
rung um einen zweiten Bau-
abschnitt Anfang 2008, rund 2.000
m2. Im Rahmen der Second-Source-
Strategie von SE wurde das tech-
nologische  Dienstleistungsspek-
trum des Werkes in Polen in den
letzten drei Jahren kontinuierlich
ausgebaut. Parallel erfolgte die
Qualifizierung der heute rund 40
Mitarbeiter in den Bereichen Fer-
tigung, Logistik und Qualitat. Man-
fred Tillmann, Vorstand der Schlaf-
horst Electronics AG: , Ftr uns war
die jetzt erfolgte Erstzertifizierung
des Qualitatsmanagementsystems
fur die Fertigung von elektro-
nischen Baugruppen, Geraten und
Systemen nur eine logische Kon-
sequenz und Teil unserer Unterneh-
mensstrategie.”

www.schlafhorst-electronics.de

Selektives Léten fiir die Highmix/low-Volume-Fertigung

Kuttig Electronic aus Roetgen bei Aa-
chen hat in eine Selektiv-Létanlage
investiert, um seine Kunden mit
Highmix- und low-Volume-Auftra-
gen eine bessere Fertigungsdienst-
leistung bieten zu konnen. , Mit der
Investition in eine selektive Létanlage
von Vitronics Soltec bestdtigen wir
unsere Strategie , Klein kann am bes-
ten”, betont Michael Kuttig, ge-
schaftsfithrender Gesellschafter des

Unternehmens. Die Maschine erhéht
die Zuverldssigkeit und reduziert
Kosten, offnet das Prozessfenster
und ist damit toleranter gegen De-
sign-Neues. ,Mit dem aktuellen Ein-
stieg als Inline-Maschine sind wir fir
weitere Fertigungsaufgaben bestens
geriistet”, erklart Michael Kuttig.
Beim Selektivioten wird die Baugrup-
pe dhnlich wie bei der Welle in einen
Werkstiickhalter eingespannt und

dann mit einem Greifer transportiert.
In der ersten Station wird das Fluss-
mittel mit Hilfe eines , Drop-Jet” auf
die zu l6tenden Bereiche gespriiht,
danach (iber einer Vorheizung die
Baugruppe erwarmt. In der letzten
Station werden die zu I6tenden Be-
reiche tiber einer punktférmigen Lot-
duise gefahren. Hierbei kann alterna-
tiv Punkt fiir Punkt gel6tet, oder aber
eine Linie abgefahren werden. Die

Lotdise ist mit heiBem Stickstoff um-
stréomt, das zum einen den Sauer-
stoff fern halt und damit die Oxidati-
on verhindert, zum anderen zusdtz-
lich Wéarme auf die Umgebung der
Lotstelle bringt. Dartber hinaus lauft
der Prozess gegeniiber der Hand-
l6tung reproduzierbarer und kosten-
glnstiger ab. Es ist somit der ideale
Ersatz fur Handl6tungen.
www.kuttig.de
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