. Instinctiv Vg mit 2D Inspektion

DEK hat seine aktuellste techno-
logische Neuheit, die 2D Inspek-
tion (2Di) V9, vorgestellt. Es han-
delt sich hierbei um die nichste
Generation der hochentwickelten
Bedienerschnittstelle Instinctiv
V9 mit noch mehr Funktionalité-
ten. Durch eine verbesserte Kon-
trolle des bewéhrten Inspektions-
systems 2Di V9 wird der Druck-

prozess genau iiberwacht, um die
Produktivitdt zu steigern und die
Herstellkosten zu senken.
2Distellt eine optimale Druck-
qualitdt durch die Inspektion der
Boards oder Schablonen sicher,
ein Vorgang, der erkennt, wenn

sich die Druckqualitit ver-
schlechtert. Eine Funktionalitét,
die dem Bediener anzeigt, ob eine
Schablone zu reinigen ist oder ein
Pastenauftrag benotig wird, und
verhindert damit eventuelle Kos-
ten durch Briickenbildung, Fehl-
ausrichtung, Schablonenver-
schmutzung oder -verstopfung
und reduziert die Pastenmenge.
Unterstiitzt durch die verbesserte
Prozesssteuerung der Instinctiv
V9 profitiert das 2Di von einer
ganzen Reihe Verbesserungen
einschlieBlich eines einfachen
und schnellen Setup, integrierter
Meniifilhrung, verbesserter Be-
dienerfunktionalititen und einer
automatischen Riickmeldung der
Inspektion nach dem Druck. Kri-
tische Druckdepots werden ge-
kennzeichnet und es kénnen ent-
sprechende Mafinahmen einge-
leitet werden.

Mit Fokus auf eine einfachere
Nutzung wird durch die unkom-

plizierte ~ Bedienung  mittels
Touchscreen-Display und einer
optischen Darstellung der Pro-
zessbedingungen der Aufwand
drastisch verringert. So konnen
sich die Benutzer des 2Di an einer
verbesserten Kontrolle und In-
spektion durch eine Vielzahl von
innovativen Entwicklungen er-
freuen und ihren Nutzen daraus
ziehen. Dazu zéhlt auch eine Bi-
bliothek mit Bauteilbezogenen
und allgemeinen Grenzwerten,
die auf einer grafischen Anzeige
angepasst und einfach bearbeitet
werden konnen, um die genauen
Prozessanforderungen zu verglei-
chen. 2Di V9 ermdglicht eine kla-
re grafische Darstellung der In-
spektionsdaten und stellt eine
niitzliche Zoomfunktion der gan-
zen Seite zur Verfiigung, um ein
umfassendes Setup und Inspekti-
on zu ermdglichen. Die neue Sta-
tusanzeige erh6ht nochmals die
Transparenz fiir den Bediener,
und liefert eine dynamische Pro-
zessiiberwachung durch die Echt-
zeit-Darstellung der Ergebnisse
wiahrend der Produktion.

»Durch die ndchste Generati-
on der Bedienerschnittstelle In-
stinctiv werden die Maschinenan-
wendung, die Prozesssteuerung
und die Bedienerfdhigkeit in ei-
nem breiten Feld von Anwendun-
gen in der Produktion unterstiitzt
und maximiert,« erldutert Andy
Davis von DEK. »Die Verbindung
von zwei so starken und bewéhr-
ten DEK-Technologien macht die
Inspektion der Boards und Schab-
lonen durch 2Di V9 noch einfa-
cher und préziser als zuvor. Die
néchste Generation des Bediener-
schnittstelle V9 liefert einen
schnelleren Setup, eine einfache-
re Fehlervermeidung und -regu-
lierung, verringert die Einricht-
zeiten des Bedieners, vermeidet
kostenintensive Stillstandszeiten
und erhoht die Kontrolle. So kon-
nen die heutigen Hersteller und
ihre Kunden noch mehr fiir die
Zukunft erwarten.«

B www.dek.com

. Qualifizierter Nachwuchs im Fokus

Mitdem 1. September haben wei-
tere 11 Auszubildende ihre Mitar-
beit in der KSG Leiterplatten
GmbH, Gornsdorf begonnen.

Damit erwerben zurzeit insge-
samt 26 junge Nachwuchskrifte
berufliche Erfahrungen in den un-
terschiedlichsten Bereichen wie

Mikrotechnologie, Mechatronik,
Industriemechanik, Oberflachen-
beschichtung und Siebdruck. Zu-
dem sind vier so genannte duale
Studenten aus dem Bereichen Mi-
krotechnologie sowie Qualitéts-
management/Fertigungstechnik,

Betriebswirtschaft im Unterneh-

men titig. Durch gezieltes Ausbil-
dungsengagement unterstiitzt das
Gornsdorfer Traditionsunterneh-
men seine wachstumsorientierte
Entwicklung auch im Bereich
Fachkriftepersonal.

B www.ksg.de

. Ausfallsicherer Profibus-Anschluss

Ein moderner Feldbusanschluss
muss schnell zu realisieren und
extrem zuverldssig sein. Mit der I-
Net Baureihe bietet Provertha ei-
nen Plug&Play Profibus Busste-
cker der diese Forderungen erfiillt
und vielfiltige Applikationen in
der Industrieckommunikation und
Automatisierungstechnik adres-
siert.

Fiir Profibus-Baugruppen mit
D-Sub-Schnittstellen sind der
einfache und funktionssichere
Anschluss sowie die fehlerfreie
Dateniibertragung wichtige Kri-
terien, denn ein defekter Profibus-
Busstecker kann den Stillstand
der komplexen Anlagen in der Fa-
brik-und Industrieautomation mit
hohen Ausfallkosten verursa-
chen. Der neue Profibus
Plug&Play Busstecker von Pro-
vertha mit zwei M12-Steckan-
schliissen gewihrleistet durch
den Einsatz von Bussteckern und
konfektionierten M12-Leitungen
- beide zu 100 % gepriift - den
schnellen, ausfallsicheren Profi-
bus-Anschluss. Ein hochwertiges
geschirmtes Vollmetall-Gehéduse
aus Zink-Druckguss gewéhrleis-
tet eine hohe Sicherheit gegen
EMI/RFI-Storungen. Bei dem

. Alles in einem: Ball-

Der halbautomatische HB16 der
TPT GmbH, Karlsfeld/Miinchen
ist durch einfache Softwareum-
schaltung als Ball Bonder, Wedge
Bonder und Bump Bonder einzu-
setzen.

Eine einfache Programmie-
rung aller Bondparameter garan-
tiert das 6,5 Zoll Touch Panel Be-
dienersystem. Mit dem eingebau-
ten Floppy-Disk Laufwerk sind
bis zu 99 Bondprogramme zu
speichern. Der Loop wird manu-
ell oder automatisch in Y und Z,
mit zwei programmierbaren Mo-
torachsen geformt. Eine motori-
sierte Drahtspule sorgt fiir eine
storungsfreie Drahtabspulung.

Uber die eingebaute Kamera

neuen Plug&Play Profibus- Ste-
cker kann die Installation der
Feldbuskomponenten innerhalb
von Sekunden realisiert werden,
dadie aufwindige Konfektion des
Kabels und der oft kritische Ka-
belschirmanschlusses an dem
Busstecker entféllt - einfach den
Provertha Busstecker mit dem
Feldbus-Interface des jeweiligen
Gerits und die konfektionierten
M12-Kabel mit dem Busstecker
verbinden und die Profibus- An-
bindung steht.

Die M12-Steckverbinder sind
mit der genormten B-Codierung
ausgefiihrt, wihrend der
Plug&Play Profibus-Stecker ge-
maf der Profibus-Norm mit inte-
grierten SMT-Induktivititen fiir
Datenraten bis 12 Mbit/s ausge-
legt ist. Der extern bedienbare
Schalter ermoglicht das Aktivie-
ren der Bus- Terminierung durch
Zuschalten der Abschlusswider-
stdnde. Die Steckverbinder sind
mit PG-Anschluss und einem
zweitem D-Sub fiir Programmier-
oder Diagnosezwecke lieferbar.
Auch eine Version ohne PG-An-
schluss ist verfiigbar.

B www.provertha.com

, Wedge- und Bump Bonder

sind alle Bondstellen prézise zu
definieren und ohne zusétzliches
Mikroskop gezielt und mit hoher
Qualitdt zu bonden. Der halbauto-
matische Bonder ist fiir Draht von
17bis 75 pm sowie Bandchen von
25 x 250 pm geeignet.

Durch den motorisierten
Bondkopf der 100 % senkrecht
féahrt und den 165 Millimeter lan-
gen Bondarm und dem 12 Milli-
meter Bondwerkzeug wird eine
grofle Eintauchtiefe erreicht. Mit
diesen Features ist der HB16 fiir
viele Applikationen bestens ge-
eignet.

B www.tpt.de
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